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Diran 410MF07  

FDM 热塑材料打印丝材
适用于制造工具

本文提供的信息为典型数值，仅供参考和比较。此类信息不应用于设计规范或质量控制目的。 
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概述
Diran™ 410MF07 是一种基于尼龙的 FDM® 热塑材料，矿物填充量为 7%（按重量计）。它具有很好的韧性、抗冲击强度以及对烃

类化学品的耐受性。其表面光滑平整，具有自润滑性。

典型应用包括夹具、固定装置和其他制造工具，特别适用于工具和工件之间需要耐磨的应用。
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订购信息

3D 打印机兼容性：F370™ 和 F370®CR

支撑材料： SUP4000B™

打印托盘：F370/F370CR，高温

零件号 说明

打印丝材料罐

333-90410 Diran 410MF07，90 立方英寸，F123

333-60400 SUP4000B™，60 立方英寸，F123

打印机耗材

123-00402-S F123 标准打印头（所有层高） 

123-00314-S F370/F370CR 打印托盘，高温

表 1.  Diran 410MF07 热塑材料打印丝材订购信息
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数值均为打印后测量。已测试 XY和XZ / ZX 方向。  

有关详细信息，请参阅 www.stratasys.com 上的 Stratasys 材料测试程序。  

有关 DSC 和 TMA 曲线，请参见附录。

特性 测试方法 典型数值 XY 典型数值 XZ/ZX

热变形温度 @ 66psi
ASTM D648

方法 B
90 °C (194 °F) 90 °C (194 °F)

热变形温度 @ 264psi
ASTM D648

方法 B
70 °C (158 °F) 70 °C (158 °F)

玻璃化转变温度
ASTM D7426

拐点
117.34 °C (243.21 °F) 117.34 °C (243.21 °F)

平均热膨胀系数
ASTM E831

（40 °C 至 140 °C）
56.60 µm/[m·°C] 
（31.44 µin/[in·°F]）

112.6 µm/[m·°C] 
（62.56 µin/[in·°F]）

体积电阻率 ASTM D257 1.50*10^15 Ω·cm 1.50*10^15 Ω·cm

电容率
ASTM D150

1 kHz 测试条件
3.58 3.73

电容率
ASTM D150

2 MHz 测试条件
2.85 2.95

耗散因数
ASTM D150

1 kHz 测试条件
0.013 0.014

耗散因数
ASTM D150

2 MHz 测试条件
0.000 0.012

比重
ASTM D792

@ 23 °C
1.16 1.16

表 2.  Diran 410MF07 热塑材料打印丝材物理特性

物理特性
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样品均以 0.010 英寸（0.254 毫米）层高打印。  

有关完整的测试程序，请参阅 www.stratasys.com 上的 Stratasys 材料测试程序。

机械性能

打印方向

该打印流程会使 FDM 生产的零件具有各向异性。以下是从不

同方向展示打印材料的参考图。 

拉伸曲线

由于 FDM 的各向异性，拉伸曲线因方向而异。以下是打印

拉伸样品时发现的两种曲线以及报告中数值的含义。

Z

Y

X

Flat (XY) On Edge (XZ) Upright (ZX)

A = Tensile at break, elongation at break (no yield point)

STRAIN

S
T

R
E

S
S

YIELD 
POINT

B = Tensile at yield, elongation at yield  

C = Tensile at break, elongation at break

A

B
C

平放    侧放    竖放

屈服点

应变

A = 断裂拉伸，断裂伸长率（无屈服点）

B = 屈服时拉伸，屈服时伸长率

C = 断裂拉伸，断裂伸长率

应
力
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XZ 方向(1) ZX 方向(1)

拉伸性能：ASTM D638

屈服强度
MPa 44.8 (1.5) 无屈服

psi 6490 (220) 无屈服

屈服时的伸长率 % 4.3 (0.041) 无屈服

断裂强度
MPa 40.4 (3.0) 30.7 (2.0)

psi 5860 (440) 4460 (290)

断裂伸长率 % 12 (3.2) 3.1 (1.0)

模量（弹性）
GPa 1.69 (0.017) 1.46 (0.021)

ksi 246 (2.4) 212 (3.0)

弯曲性能：ASTM D790，步骤 A

断裂强度
MPa 无断裂 46.7 (2.3)

psi 无断裂 6770 (330)

5% 应变强度 
MPa 59.9 (1.6) -

psi 8690 (230) -

断裂应变 % 无断裂 3.1 (0.53)

模量
GPa 1.85 (0.043) 1.47 (0.065)

ksi 268 (6.2) 213 (9.4)

压缩性能：ASTM D695

屈服强度 
MPa 75.8 (4.3) 163 (30)

psi 11000 (630) 23600 (4300)

模量
GPa 1.54 (0.026) 1.46 (0.022)

ksi 223 (3.8) 212 (3.2)

冲击性能：ASTM D256, ASTM D4812

悬臂梁，有缺口
J/m 442 (76) 26.8 (5.3)

ft*lb/in 8.28 (1.4) 0.502 (0.10)

悬臂梁，无缺口
J/m 1420 (200) 142 (25)

ft*lb/in 26.5 (3.8) 2.66 (0.46)

表 3.  Diran 410MF07 热塑材料打印丝材机械性能

(1) 括号中的数值为标准偏差。
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附录

图 1.  Diran 410MF07 在第二次加热扫描中的 DSC 数据。

Tg： Half Cp Extrapolated = 117.34 °C
Delta Cp = 0.277 J/g*°C

图 2.  层平面内的 TMA CTE 曲线   
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© 2022 Stratasys。保留所有权利。Stratasys、Stratasys 图章徽标、FDM 和 Fortus 是 Stratasys Inc. 的注册商标。F370、F370CR 和 Diran 
410MF07 是 Stratasys, Inc. 的商标。所有其他商标由各自所有者所有，有关这些非 Stratasys 公司产品的选择、性能或使用的问题，Stratasys 公
司不承担任何责任。产品规格如有变更，恕不另行通知。 MDS_FDM_Diran410MF07_A4_0222a

图 3.  垂直于层的 TMA CTE 曲线
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