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J5 MediJet
一体化医用打印机



J5 MediJet™ 为医疗建模设立了新的标准。利用其多材料及多色彩性能，医学科学研究中心、医院和医疗
器械公司可以创建栩栩如生的解剖模型以及钻孔和切割导板*，这些模型和导板都具有可消毒性和生物相
容性——这一切仅需要一个平台。

应用

• 患者特定的解剖模型，用于术前规划

• 精确的解剖模型，用于培训和教育

• 手术导板和模具*

• 医疗器械产品开发 

*使用经批准的第三方 510k 认证的分割软件

经济紧凑型
一体化医疗建模打印机
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多材料及多色彩性能

利用多材料及多色彩性能，创建栩栩如生、患
者特定的解剖模型，同时具有可消毒性和生物
相容性。

功能性手术导板和模具

创建具有可消毒性和生物相容性的钻孔及切割
导板*

用更少的操作时间打印更多的模型

在单次打印中可以容纳多个医疗模型，显著减
少操作时间。

小身躯 大功能

按需打印准确的病理模型，并且在任何地
点培训医生、学生和医疗器械现场工作人
员。MediJet™ 对于小型实验室空间来说足够
经济且紧凑。

为规划、教育和测试
设立新标准

医院和医学科学研究中心
改善定点照护规划、培训和教
育，并提高患者满意度。
数据显示，将 3D 医疗模型用于进行知情同意教育
时，患者的满意度会有所提高。1, 2, 3

医疗器械公司
加强培训及教育计划，并提高产
品质量。
在新型医疗器械开发和测试的过程中保证一致性，
以提高产品质量、降低成本，并加快上市时间。

通过一系列模型重现您的设备预期处理的病征，使
您在培训现场员工和医师使用新医疗器械时扩大产
品演示规模。
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一切都在经过认证的
系统中进行
• 与领先的分割软件公司合作一同通过了 510k 认证，用于临床诊

断

• 生物相容性认证

 -  通过 ISO 10993-1:2018 认证，其针对与组织和骨骼的有
限接触以及与完整皮肤的持久接触 

 -  通过 ISO 18562-1:2017 认证，其针对医疗保健应用中的
呼吸气体通道 

• 消毒方法

 - MED610 和 MED615RGD 可使用蒸汽、伽马射线和 EtO 

 - 刚性不透明材料系列可使用蒸汽、伽马射线和 EtO

• 通过 ISO 13485 认证（材料和硬件生产基地）
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MediJet 的大型托盘可以在单次打印中容纳多个医
疗模型，操作时间显著减少。

GrabCAD Print 软件让操作变得更容易：

• 自动修复文件，并可以通过自动托盘摆放功能缩短打印时间。

• 在打印之前计算生产所需的时间和材料资源。

• 支持 3MF 文件——轻而易举地进行工作流程中的颜色分配任务。

• 增加新功能：如果出现与生物相容性材料之间的交叉污染，用户将收到提醒。

• 使用移动设备或浏览器远程安排并监控打印作业。

• 在打印作业开始和结束时，可远程自动接获通知。

简化 3D 打印工作流程
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MediJet 的前期投资和总体拥有
成本较低，可以协助您提高在 
3D 打印方面的投资回报率。无
需借助多台打印机，仅需一个平
台即可满足您的应用需求。

总体拥有成本
更低

与外包相比，单个零
件的成本降低

30%

经济型 
DraftWhite 材料
显著降低单一材料应用和
批量彩色模型的所需成本 
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规格概览

产品规格 

模型材料 

生物相容性材料： 
nn 生物相容性刚性透明材料 (MED610) 
n 生物相容性不透明材料 (MED615RGD™ IV)

橡胶类材料： 
nn 弹性透明材料 (FLX934) 

刚性透明颜色： 
n VeroCyan™V  
n VeroMagenta™V  
n VeroYellow™V  
nn VeroUltra™ClearS
n VeroBlackPlus™
nn DraftWhite (MED837)

支持的消毒工艺
蒸汽（132 °C 4 分钟），伽马射线 (25 – 50 kGy)，EtO（可根据需要提供具体说
明）

数字模型材料 数量不限的复合材料，包括超过 500,000 种颜色 

支撑材料 SUP710™（可使用水枪移除）

打印托盘
打印面积：1,174 平方厘米 
最大零件尺寸：最大为 140 x 200 x 190 毫米（5.51 x 7.87 x 7.48 英寸） 

层厚度 横向打印层最薄为 18 微米（0.0007 英寸）

精确度
使用刚性材料时与 STL 尺寸的偏差，基于尺寸：  
小于 100 毫米 – ±150μ；大于 100 毫米 – ±0.15% 零件长度。* 
*  适用于 67% (1 sigma) 的模型打印。更多信息可查阅规格表。

网络连接 LAN – TCP/IP 

系统尺寸和重量 651 x 661 x 1511 毫米 (25.63 x 26.02 x 59.49 英寸）; 228 千克 (503 磅) 

操作条件 温度 18 – 25 °C (64 – 77 °F)；相对湿度 30 – 70%（非冷凝） 

电源要求 100 – 240 VAC，50 – 60 Hz，10A 单相 

合规性 CE、FCC、EAC

软件 GrabCAD Print 

打印模式 高质量打印模式 (HQS) - 18.75μm
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