
Stratasys 
F123 系列
可靠,可重复,性能卓越



精确的 
3D 打印
与 F123 一样简便

比以往更可靠、更经济、更高效
的快速原型制作和生产方案。

提升速度 
增加产量

F123 系列 3D 打印机让设计师、工程师和教育工

作者们可以享用实惠的工业级 3D 打印技术，使概

念迭代到组件验证的过程更加快速。通过使用坚硬

和牢固的材料更快地制作治具、夹具和生产辅助工

具。此外，它还可以大大提升产量，使您能够更早

地达到目标，同时获得可重复的结果。

更顺畅的工作流程 
更安静的工作空间

F123 3D 打印机专为卓越的易用性而设计，可以精

简工作流程，并能够与设计端到打印端的 GrabCAD 
Print™ 软件无缝衔接。它们强强联合，带来 3D 打
印平台优化设计所需的可靠性和简易性。该打印机

的清洁、安静特性和受认证的安全性确保整个工作

流程在办公空间内即可完成。



更多选择 
更多可能

从经济实惠的 F120™ 到多功能的 F370，F123 系
列打印机带来无与伦比的选择。它能够使用更广泛
的材料，包括碳纤维 ABS 和弹性体*。它还可以借
助我们独特的水溶性支撑材料制作复杂的几何形状
和联锁组件。无论零件有多复杂，水溶性支撑材料
都可以溶解，只留下光洁表面，而无需手动去除。 

弹性材料 
使用 F170™、F270™ 和 F370™ 打印机打印大型、
复杂的弹性体零件

30 年的专业知识  
100,000 小时的测试  
独一无二的 F123 系列

无论是刚开始接触 3D 打印技术的公司和学校，还
是已装机用户，Stratasys F123 3D 打印机都是一
个具有颠覆性能力的选择，它可以提供高水准的即
插即用可靠性和可重复的精确度。  

*F120 不适用。  
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产品规格

系统尺寸和重量
F120: 889 x 870 x 721 毫米（35 x 35 x 29 英寸）；124 千克（275 磅）

F170、F270、F370: 1,626 x 864 x 711 毫米（64 x 34 x 28 英寸） 227 千克（500 磅）（含耗材）

噪音规格 打印期间最大值为 46 分贝，空闲时为 35 分贝

层厚度

0.330 毫米 
（0.013 英寸）

0.254 毫米 
（0.010 英寸）

0.178 毫米 
（0.007 英寸）

0.127 毫米 
（0.005 英寸）1

PLA ◦ ● ◦ ◦
ABS-M30 ● ● ● ●
ABS-CF101 ● ● ● ◦
ASA ● ● ● ●
PC-ABS ● ● ● ●
ABS-ESD7™ ◦ ● ● ◦
Diran™ 410MF07 ● ● ● ◦

FDMTM TPU 92A ◦ ● ● ◦

精确度2
零件精确度在以下范围内：± 0.200 毫米（0.008 英寸）或 ± 0.002 毫

米/毫米（0.002 英寸/英寸），以较高者为准。

网络连接
有线：采用 TCP/IP 协议（最低速度为 100 Mbps），100 base T 标准，以太网协议，RJ45 连接器 

支持无线网络：IEEE 802.11n、g 或 b；身份验证：WPA2-PSK、802.1x EAP；加密：CCMP、TKIP

系统要求 Windows 7、8、8.1 和 10（仅限 64 位），最低 4GB RAM（建议 8 GB 或更高）

运行环境
运行: 温度：59 – 86 ºF (15 - 30 ºC)，湿度：30 – 70% 相对湿度 

存储: 温度：32 – 95 ºF (0 - 35 ºC)，湿度：20 – 90% 相对湿度

电源要求 100–132V/15A 或 200 – 240V/7A. 50/60 Hz

合规性 CE（低压和 EMC 指令）、FCC、EAC、cTUVus、FCC、KC、RoHs、WEEE、Reach

想了解更多信息？ 
请在下方查看 F123 系列的完整规格，或前往 Stratasys-China.com 
联系我们获取有关选择合适系统的建议

1   F120 不适用。
2 精确度取决于几何形状。可达精确度规格源自于 95% 尺寸产出统计数据。Z 部分的准

确度包括 -0.000/+ 分层厚度的额外容差。
3  PLA 不能使用水溶性支撑材料。支撑材料由剥离 PLA 制成。

F120 F170 F270 F370

可用材料
ABS-M30™、ASA、SR-30 
支撑材料

PLA3、ABS-M30、ABS-
CF10、ASA、TPU 92A、 
QSR 支撑材料

PLA3、ABS-M30、ABS-CF10
、ASA、TPU 92A、 
QSR 支撑材料

PLA3、ABS-ESD7、ABS-
M30、ABS-CF10、 
ASA、Diran 410MF07
、FDM TPU 92A、PC-
ABS、QSR 支撑材料

构建托盘尺寸
254 x 254 x 254 毫米 
（10 x 10 x 10 英寸）

254 x 254 x 254 毫米 
（10 x 10 x 10 英寸）

305 x 254 x 305 毫米 
（12 x 10 x 12 英寸）

355 x 254 x 355 毫米 
（14 x 10 x 14 英寸）

材料仓
共 2 个（外部） 
1 个模型材料仓 / 1 个支撑
材料仓

共 2 个 
1 个模型材料仓 / 1 个支
撑材料仓

共 4 个 
2 个模型材料仓 / 2 个支撑
材料仓

共 4 个 
2 个模型材料仓 / 2 个支撑
材料仓

软件 GrabCAD Print™ GrabCAD Print GrabCAD Print
GrabCAD Print 
Insight™
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